LOCTITE.

Technical Data Sheet

LOCTITE® EA 9514

Pavodni nazev Hysol 9514
fijna 2014

POPIS PRODUKTU
LOCTITE® EA 9514 ma nasledujici vlastnosti:

Rychlost vytvrzeni v zavislosti na teploté
Nasledujici graf ukazuje vyvoj pevnosti ve smyku v Case pfi

Technologie Epoxid rﬁ%nych te?!otéch \’/ytvrz’ovénl'. }{e skutfe(:nosti j% celkovy §as
Chemicky typ Epoxid ohfevu de]sh nebot musime pocvljstat s Casem, béhem kterého
Vvtvrzeni Teolem se lepena sestava' musi prohfat na poz,adovvanoy teplqtu.
y Ul = . _ Pevnost ve smyku je méfena na otryskanych preplatovanych
Vzhled Seda neprahledna pasta“ vzorcich z nizkouhlikaté oceli (GBMS) s piekrytim 25,4 mm a
Slozky Jednoslozkovy s tloustkou spary 0,05 mm. Zkouseno 22 °C v souladu s ISO
Aplikace Lepeni 4587.
Maximalni spara 3.0 mm o« 60
E 175 °C _ |
> 50 /7 =
LOCTITE® EA 9514 je jednoslozkové, houzevnaté, teplem s 40t/ 150°C
vytvrzujici epoxidové lepidlo. Ma vysokou pevnost ve smyku i s /]’20 °C
vybornou odolnost viigi loupani a razam. LOCTITE® EA 9514 £ 30 /
poskytuje vysokou spolehlivost spojli v prostfedi s vysokou 4 20 /
pracovni teplotou. Jeho viskozita a rovnéz odolnost vuci k7 /
roztékani umoznuji vyplhiovani velkych spar a je vhodny pro g 10 1
pouziti na mnoha rozmanitych materialech. Tento produkt E .
muzZe byt vytvrzovan jak konvenénimi zplUsoby ohfevu, tak 0 10 20 30 40 50 60

pomoci indukéniho ohfevu.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU
Mérna hmotnost pfi teploté 25 °C 1,42 az 1,48Vs

Yield Point pfi teploté 25 °C, Pa-s:

Haake PK 100, M10/PK 1 2° kuzel 272
Casson Viskozita pfi teploté @ 25 °C, mPa-s (cP)

KuZel & deska rheometer 30 000 az 60 000-Vs
Casson zakladni viskozita , mPa-s (cP):

Haake PK 100, M10/PK 1 2° kuzel 42 000

Bod vzplanuti - viz Bezpec€nostni list

TYPICKE VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI

LOCTITE® EA 9514 vytvrzuje, pokud je vystaveno ohfevu na
urCitou teplotu. Doporuéena teplota pro fadné vytvrzeni tohoto
produktu je minimalné 120 °C, (bézné 60 minut120 °C).
Rychlost vytvrzeni a konena pevnost zavisi na dobég, po
kterou je lepidlo vystaveno urcité teploté. Teplota a cas
vytvrzeni by mély byt pfizplsobeny aktualné vyrabénym dilam
a dostupnému vybaveni.

Doba vytvrzeni, minuty

Diferencialni skenovaci kalorimetrie (DSC)

Delta H, J/g <300Ms

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
1,2 mm silné vzorky vytvrzené po dobu 30 minut150 °C
Fyzikalni vlatnosti:

Pevnost v tahu, ISO 527-3 N/mm? 44

(psi) (6 380)
Modul pevnosti v tahu , ISO 527-3 N/mm? 1460

(psi) (211 700)
Pevnost v tlaku , ISO 604 N/mm?2 62

(psi) (900)
Prodlouzeni , ISO 527-3,% 5,8
Teplota skelného prechodu, ASTM E 1640, °C 133
Koeficient tepelné vodivosti, I1ISO 8302, 0,3

W/(m-K)
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TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Vytvrzeno po dobu 30 minut150 °C, zkouseno pfi 22 °C. (0.05
mm spara).

Pevnost ve smyku , ISO 4587:

Nizkouhlikata ocel (otryskana) N/mm? 45
(psi) (6 530)
Nerezova ocel N/mm? 32
(psi) (4 640)
Chromatovany pozink N/mm? 28
(psi) (4 060)
Hlinik (obrouseny) N/mm? 40

(brusny papir SiC, hrubost A166, tfida P400A ) (psi) (5 800)
Hlinik(leptany pomoci siranu Zeleznatého) N/mm? 40
(psi) (5 800)
Mosaz N/mm? 25
(psi) (3630)
Ocel s galvanickou Upravou N/mm? 20
(Zarové zinkovana) (psi) (2 900)
Odolnost vaéi razm 1ZOD , 1ISO 9653, J/m? :
Nizkouhlikata ocel (otryskana) 10
180° Pevnost v loupani ISO 11339:
Nizkouhlikata ocel (otryskana) N/mm 9,5
(Ib/in)  (54)

Vytvrzeno po dobu 60 minut120 °C
Pevnost ve smyku ISO 4587:
Sklolaminat (Matrice z N/mm? 6
polyesterové pryskyfice) (psi) (870)
Sklenénymi vlakny vyztuzeny epoxid N/mm? 24
(psi) (3 480)

TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI
Vytvrzeno po dobu 30 minut150 °C (0.05 mm spara).
Pevnost ve smyku , ISO 4587:

Nizkouhlikata ocel (otryskand)

Pevnost za tepla
ZkouSeno pfi teploté

Starnuti za tepla
Starnuti na vzduchu pfi uvedené teploté a zkouseno pfi 22°C.
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Doba starnuti, hodiny

Odolnost proti chemikaliim a rozpoustédiim
Starnuti za uvedenych podminek a zkou$eno pfi teploté 22 °C.

% puvodni pevnosti
Prostredi °C 100h | 500 h | 1000 h | 3000 h
Motorovy olej 22 100 95 95 91
Bezolovnaty benzin 22 98 97 90 85
50/50 % Voda/glykol 87 64 63 49 30
3:)/3 éhydroxid sodny ve 29 90 88 76 65
98% RV 40 90 71 63 45
Voda 60 72 56 44 44
Voda 90 67 63 51 60
Aceton 22 89 86 86 76
Kyselina octova, 10% 22 81 85 71 51
7R.%€/E)Ok soli ve vodé, 29 93 76 84 73

VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v Ccisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chléru ¢i jinych silné oxidaénich
materiald.

Informace pro bezpe¢né zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpe¢nostnim listé (BL).

t 50 Pokyny pro pouziti
E \\ 1. Pro co nejlepSi vysledky lepeni by mély byt lepené
> 40 N\ povrchy Cisté, suché a odmasténé. Pfi vysokopevnostnim
' \ konstrukénim lepeni mlze specidlni oSetfeni povrchu
I 30 zvysit pevnost a trvanlivost lepeného spoje.
E’ \ 2. Produkt muze byt nanasen pfimo z originalni kartuSe
z 20 pomoci dodavané trysky..
> ) 3. Doporu€ujeme nevytvrzovat produkt v pfilis§ velkém
§ \ mnoZstvi, nebot muze dojit k pFiliSnému prehfati a
g 10 nekontrolovatelné  exotermické reakci. Vytvrzovani
> \ mensiho mnozstvi snizuje riziko vzniku nezadouciho
. E— prehrati.
-25 25 7§I’e Iota1°2C5 175 225 4. Pro dosazeni maximalni pevnosti spoje naneste
P rovhomérny tenky film produktu na lepenou plochu. Dily
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Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:
www.henkel.com/industrial




TDS LOCTITE® EA 9514, fijna 2014

by mély byt sestaveny ihned po naneseni lepidla.

5. Pretok nevytvrzeného produktu mulze byt otfen pomoci
organickych rozpoustédel (napf. Acetonem).

6. Lepidlo vytvrzujte dle pokynt v odstavci 'Typické
vlastnosti pfi vytvrzovani'. Viditelné housenky nebo
pretoky lepidla se mohou béhem vytvrzovani roztéci diky
poklesu viskozity produktu s rostouci teplotou.

7. Zabrante moznému pohybu sestavenych soucasti b&hem
vytvrzovani produktu. Lepeny spoj by mél byt ponechan v
klidu, dokud neziska plnou pevnost dfive, nez budou
soucasti uvedeny do provozu.

8. Po pouziti, dfive nez lepidlo vytvrdne, vycistéte michaci a
nanaseci zafizeni pomoci horké mydlové vody.

Materialova specifikace Loctite ‘“s

LMS je zavedena od 04, prosince 2008. Pro udavané
vlastnosti produktu jsou pro kazdou davku k dispozici zkusebni
protokoly. Protokoly LMS dale obsahuji vybrané parametry
fizeni jakosti, které se povazuji za vhodné ke specifikaci pro
zékaznika. V neposledni fadé funguje na mist€ komplexni
systém kontroly, ktery zajiStuje kvalitu vyrobku a jeho shodu.
Zvlastni poZzadavky, upfesnéné zakaznikem, mohou byt feSeny
pomoci systému " Henkel Quality ".

Skladovani

Produkt skladujte v neotevienych originalnich nadobach na
suchém misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny
na etiketé nadob.

Optimalni podminky skladovani: 2 °C az 8 °C. Skladovani
pFi teplotach nizsich nez 2 °C nebo vyssich nez 8 °C muze
mit nepfiznivy vliv na vlastnosti produktu.

Materidl odebrany z nadoby muze byt béhem pouzivani
kontaminovan. Proto jej nikdy nevracejte do originalniho obalu.
Spole¢nost Henkel nemuizZe nést odpovédnost za produkt,
ktery byl kontaminovan nebo skladovan za podminek jinych,
nez vySe uvedenych. Pokud jsou potfebné dalSi informace,
kontaktujte Vase mistni technické nebo zakaznické oddéleni
Henkel Loctite.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm?2 x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N'm x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz'in
mPa-s = cP

Disclaimer

Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) vcetné
doporuéeni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zaloZzeny na nasich znalostech o
produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Produkt mize mit fadu rdznych
aplikaci a ve Vasem prostfedi se mlze jednat o aplikace a pracovni podminky,
které jsou mimo nasi kontrolu. Spole¢nost Henkel tedy neruci za vhodnost svého
produktu pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je pouzivate, ani
negarantuje dosaZzeni Vami zamys$lenych vysledk(. Doporucujeme, abyste
pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu pro Vasi
konkrétni aplikaci.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu ¢&i za libovolna jina
pisemna ¢&i ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se vyluéuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV, Henkel Electronic
Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel Technologies France SAS a
Henkel France SA, vezméte na védomi také nasledujici skute€nost: Bude-li
spoleénost Henkel z libovolnych pravnich divodd pFesto pohnana k
odpovédnosti, jeji odpovédnost v Zzadném pfipadé nepfekro¢i hodnotu dotéené
dodavky.

Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati toto prohlaseni o
vylouéeni odpovédnosti: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL)
v€etné doporu€eni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zalozeny na naSich
znalostech o produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Spole¢nost
Henkel neruéi za vhodnost svého produktu pro vyrobni procesy a podminky, za
kterych je pouzivate, ani pro zamyslené aplikace a vysledky. Doporucujeme,
abyste pfedem provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu ¢i za libovolna jina
pisemna ¢&i ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se vyluéuje, s
vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase nedbalost zpusobila smrt
¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera povinné vyplyva z platnych zakonu o
odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze jsou produkty dodavany Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc nebo Henkel Canada Corporation, se pouziva
nasledujici odmitnuti.

Veskeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou povazovany za
hodnovérné. NemuUzeme prebirat zodpovédnost za vysledky dosazené jinymi
laboratofemi, nad jejichz postupy nemame kontrolu. Je pIné na zodpovédnosti
uzivatele posoudit vhodnost jakéhokoli zde uvedeného postupu pro viastni ucely
a je také na jeho zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni opatfeni pro
ochranu majetku a osob proti v8em rizikim, ktera mohou byt spojena s
pouzivanim produktd a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spole¢nost Henkel zvlasté ziika primych i vyplyvajicich
zaruk, vcéetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti pro dany ucel,
vznikajicich z prodeje nebo pouzivani jejich produkti. Spolecnost Henkel
zvlasté odmita jakoukoli zodpovédnost za nasledné nebo nahodné Skody
jakéhokoli druhu, véetné nahrady Skod.

Tato diskuze o rGznych postupech a sloZenich neznamend, Ze tyto nejsou
patentovany spoleénosti Henkel nebo jinymi subjekty. Kazdému budoucimu
uzivateli doporucujeme, aby si pfed sériovym pouzitim otestoval, zda je pro néj
navrhovana aplikace vhodna. Tento produkt mize byt zahrnut v patentech USA
nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto dokumentu jsou
ochranné znamky spoleCnosti Henkel ve Spojenych statek a kdekoli jinde. ®
znaci ochrannou znamku zaregistrovanou na Ufadé obchodniho vlastnictvi
Spojenych statt americkych. (U.S. Patent and Trademark Office)
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